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V ddnkw je wweden priliad vyngiti simulace chodu vijrobny pro rozhedovini o zpitsobech intenzi-
fikace ogroby. Simulovini chodu vijrobny spodivd v generovini nepld gieh 1 pl sch od-
stdvek pro provoznd soubory vifrobny. Spolehlivost 1 feh soubord je zjiiténa rosborem provos.
nich i i. Mazimdilnl wjkony pr ich souboril jsou éreny v p fch podminkdch
Na piikladu vijrobuy s mezioperatnimi adsobnily je ukdzino, jaky vliv na vjrobni kapacity md
auyifent obsahu vybrangeh zdsobuiki, zvijdent imdlnich vikontt néktergoh provoznich soubord,

popFipadi rozdifeni éasového fondu pro provozni soubor a kombinace thchio adsahi.

Tvod

Stanoveni vyrobni kapacity!), t]. maximilniho
mnoZstvi roénl produlkee, kteron miZe vyrobni linka
vyrobit za pfedpokladu maximilniho vyuiitf fasového
fondu*) a maximilnich vykoni zafizeni ve vyrobnd,
ie nexbytnym vychozim bodem pii intenzifikaci vyro-
by. Nu sprivadm stanoveni vyrobni kapacity zdvisi
rozhodnuti o tom, jakym zplschem vyrobni linku
rozdifoval pfi pHpadné modernizaci a intenzifilaci.

Velmi fasto se garantuje vykon vyrobniho zafizeni
i souboru zafizonf mendf nes jo maximilng moiny pii
zachovinl kvality operace, kterd v zaffzeni probihi.
Cheeme-li vyrobni kapacitn stanovit ve smyslu
vyseuvedend definies, nutné to potom znamend
uplesnit maximilni vikony zafizeni (provoznich
sonhoril) ve vyrobné za skuteiného provozu.

Maximilni vyudit{ éasového fondu lze chipat dvo-
jim zplisobem, Jednak jako ,iplné vyuditl &asového
fondu®™ (hes uvadovini neplénovanych poruch a od-
stavek), nebo , maximilni iti fasového fondu
dané stavem tochniky (jejl spolehlivesti)* s minimalni
dobon oprav vyrobniho zaifzent (pii optimélni Gdeihi
o opravich zafizend),

Pii spravné ideibé zatizeni a kvalitni opravdrenskd
dtinnosti lze piedpoklidat, #e jo dosateno minimdlng
doby neplinovanych zaridek v disledku poruch za-
tizeni. Proto pfi uvadovini maximdlntho vyuiit] taso-
viho fondu pti daném stavu techniky obdriime vy-
robul kapacitn jako maximélni reilnou produkei vy-
robny. Tim ziroved zdirasiinjeme, fe v daném zaiizeni
#i souboru zatfzeni lze trvale dosahovat maximalniho
vykonu.

! Porachovost lze komg at zdlohovinim dilei-
téjsich zafizenl. Pouze tam, kde by byly vieehny
Elinky vyrohny szdlohoviny, jo modné predpoklidat,

) tusavym fondem se rozumi vyositolng Gasovy fond

o virobni kapacita stanovend pro \plné vyuditi &a-
sového fondu mé rodlny vyznam.

Srovndnf vyrobni kapacity, v niz se odrd#f spolehli-
vost techniky, so skutefnou produkel vyrobny od-
haluje ty rezervy, které vanikajf pii provosu vyrobny
tim, %e provozni soubory (zafizeni) nejsou po uriton
dobu vyt&ioviny na maximilni vykon (napf. pro
nedostatky. v zdsobovini surovinami & expedici vy-
roblti, enorgotické problémy, nizkou troven obslhihy
zafizonf apnd.).

Piipadné zvyseni virobni kapacity je moiné jednak
zvienim spolehlivosti zatizend, jednak zvySenim ma-
ximdlnfch vykoni gafizoni (ipravon # vyménoun za-
fizeni), pop. rogdifenfm fasového fondu (vieesmdnng
provoz) daného zatizeni a u linek s mezioperatnimi
zésobniky za wditych podminek i zvidtionfm ohsahu

Teoreticka fast
Vikon a viikonnost provozntho souboru
Vykonem provoaniho souboru ¥ se rozumi podil

produkes @ vyrobend provoznim souborem za fas +
(obvykle sekundu nebo hodinu).

V=g ().

Soubor mize obvykle pracovat spolehlive v intervalu
produkee @ € (Quip, Puax)y kelo Qo jo mimimalni
i Qhnax jo maximdlni produkes zatizeni pii zachoviu
levalitativiich pofadavki na produlkei.
Vykomnost provozniho souboru definujeme jako

W = Quae/ v (2
Je to pomér maximdlnt hodnoty produkee T dasu 1.
Pro dany provozni soubor nelze dosihnout- V=W

bez zhordeni kvality. produkee & zhorent jiného pa-
rametru vyTohy.
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Spolehlivost provozniho souboru

Pod pojmem provozni soubor rozumime jedno nebo
nékolik zaffzeni, v nich# probihd z hlediska dané
vyrohy dsﬁnovnuy vyrobni proces. Provozni soubor
je sloZen 2 fady souédstelk nezbytnych pro spolehlivon
tinmost. Predpoklidejme, Zo pro spolehlivost [Riff)]
i-té souddstky lze padt?)

By{t) = exp (—At) @

Jestlide exp iaIni zdkon gpolehlivosti plati pro
viechny muééstky pm spolehlivwl. prmvosniho ET
boru platf

Rt _ln: Rit) = exp (—E‘; G “

kde n jo podet souddstels provozniho souboru.
Empiriekd apolehhvost provozniho wuhﬁm 80 sta-
novi

R =1 — LO)/Lis) )

Poruchy provozniho souboris

Ay mohl provozni soubor fispéing plnit vyrobni
fikoly, musi vétfina poruch byt kritkodobych a za-
figeni musi mit vysokou pohotovost?). Neni-li tato
zheada dodrfena a frekvenini charakteristika délek
poruch proveznfho souborn mé maximum v oblasti
dloubyeh poruch, svédél to o chybné konstrukei za-
izeni. Tento piipad mide nastat napi. tehdy, 3ourhw
drobna, relativng @asto se opalkujici porucha, mide
Lt odstranéna teprvri po zdlouhavé demontddi lpod

fedpoklidejme, o pro pravddpodobnost opravi-
telnosti ‘pruvoznﬂm aoubom P(t) plati exponencidlnf
wikon

Pty = exp (—I . 1) (6)

kde [ je intenzita opravitelnosti provozniho soubora
nezdvisli na . Podle vztahu (8) pravdépodobnost
P(t) udivd, e soubor zafizeni nebude po vzniku
poruchy opraven do doby ¢ Z oxp idlniho vata-

Vijpolet primérné vfkonnosts vgrobni linky & meziope-
ratnimi zdsobniky

Pro vypodet primérné vykonnosti vyrobni linky
W, 1ze v pripads virobny s mezioperaénimi zdsobniky
s vyhodou ponift simuladni metodu chodu vyrobny na
poiitati®), Vyhoda této metody spodivi zojména
¥ tom, %e Ize snadno zjidtovat tzv. izkd mista vyrobny

“pro zvolené podminky vypoitu. Podle vysledkd vy-

poitu lze navrhovat intenzifikaéni opatiend,
Podstaton simuladnfho vypoitu je gencrovini vani-
ku porachy a jeji délky = rozd@leni ndhodné velitiny
wdoba do poruchy®, resp. rozdéleni nihodné velidiny
doba trvani poruchy®, 8 vyuditim (4) a (6) lze dobw
do poruchy !, generovat podle vatahn e

(10)

ty=—In (@) = A
1=1
a dobu trvéni poruchy {, 1z generovat podle vztahw
ty = —In (x){T (11)
Pro 51 445 I 1o dokénat, % plati
‘i‘,i. sl TR, (12)

Pii vipodiu so pomoei nihodnyeh éisel gencruji doby
do poruchy a doby tevini poruch jednotlivyeh pro-
voznich souborit; nepracuje-li zafizeni v nepfetriitém
provozy, jsou u ného generoviny plinovand odstiviy
(soboty, nedéle). Cinnost vyrobuy se simulujo po fa-
sové ekvidistantnim krolu Ak, V piipads, fe simulova-
ny &as provozu vyrobnf linky je mendi ned generova-
néd doba venika pornchy, provozni soubor pracuje
a mitde poddvat maximdlnf vikon, Le#i-li simulovand
doba provosu vyrobni linky v intervalu, pro ktery
byla generovina porucha provozniho souboru, je vy
kon tohoto provoan{ho sonboru mulovy. U poruch se
piedpoklids, e jsoun pro jednotlivé provomi sonbory

hu (6) lze dokdzat, #e v fase t = &, kde {, je stfedni
doba poruchy, je P(i) = 0,367, Znamend to, #e asi
63 %, poruch je mendi nebo rovno

Fmpirickd opravitelnost P'(t) pwvmnlho souboru
& stanovi ohdobné vetahu (5)

P = 1 — S()8() m

Primérnd vgikonnost a primérng vifkon vyrobni linky
V disledku poruchovosti zaiizeni a ndvaznosti zafi-
zeni ve vyrobné kolisd vykon posledniho provoznfho

souborn & fasem. Jestlite celoroéni produkei virobni
linky oznatime @, potom primérny vykon vyrobni

linky 7, find
Vy =Qu/F (8)

de I jo fasovy fond, pii némi bylo dosajeno pro-
dukee (). Jestlizo bychom zabezpetili, aby pro danon
spolellivost a opravitelnost zabizeni ve vyrobnd
mohlo byt dosahovdnoe ¥ = W, vyrobna by vyrobila
e rok produlei G, mey. Pro primémow vykonnost W,
vyrobn linky plati

Wy == Qugnsf F 9
Virobni kapacita je rovna Qe

Ajem nezdvislé,

Kroms toho s pEi vypodtu kontroluje zaplnéni zi-
sobnikii tak, aby momentilni zdsoba v zdsobnilu
by]a mnnﬁi nebo rovna obsahu zdsobniku a vypoditd

& & Inéni =4 il

Prﬁmumﬁ vykonmst vymbn[ lmky jo urena pod{-
lem p P souboru k simu-
lovmﬁmu provoznimu mturvalu vyrobny o délee T' =
= kAR, kde E jo celotiselny pofet intervald Ak.

Wl = el T

dsobmikid ve

(13}

Priimérné saplnini
plynulosti vifroby
Méjme dva provosn{ soubory, mezi nimi# je zafazen
mezioperaini zisobnik, Spolehlivost a pohotovost obon
provoznich souborii je stejnd. Jestlite vykonnost pro-
voeniho souborn pied zdsobnikem bude vétil ned \y—
konnost provozniho souboru za sﬁmbnlkem mw.l—
produkt se akumuluje v i A
Po zaplnéni zisobnikn se v pmn musi snifit vykun
provoezniho souboru pfed sdsobnikem.
J&h vypodt prﬁmisrnd plnéni zdsol

iy A1 i1 4

wrobnd, jako mire

u blizke
bnflen, ledi dzké
misto vj‘mimy 24 memopem(ufm zdsobnikem. Ob-

maxi
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dobng, jedi vypoltené priméené zaplnini zasobniku
blizké nule, ledi dzké misto vyrobny pfed mezi-
operainim sdsobnikem.

Prakticky pFiklad

Vyrobna prafkovych pracich prostiedki jo zjedno-
dufen® zndzornéna schématem na obrdzku 1. Provozni
sonbor A, na wfrobu aktivni litky (dodecylhenzen-
anjl‘uuan sodnj'] obemhuje mimo jind dvoudlennon
h reaktort a neutralizatnf
msktnr \-'Ymbm sti‘lksut‘hn poloproduktu v provoz-
nim souboru A, je zabezpedovdna rozstiikovinim

ésné pasty v granuladni v&i proti proudn horkého
plynu. Podstaton provosnich soubord na vyrobu mi-
ehaného podproduktn 4; a findintho produktu 4, jsou
michaée, Provozni soubor A, balicich linck je tvoien
etyimi balitkami,

@D {4

Obr. 1. Schéma vijrobnd linky

Vykonnosti provoznich souborti byly pfepoétend na
finilni produkt se zapodtenim ztrit v daném mistd
vyrobny. Vykonnosti provoznich sonbori byly veamés
ovitfeny provomni zkouikou.

Data pro vylodnoeeni spolehlivosti provozniho sou-
boru 4, byla shromé#déna za obdobi 10 mésfety, v némi

yeend

Tabulka I
n
Hodnoty W, I, T 4, F a Quue pro provesni soubory
i=1

n
provazni W I Iy P Ciax
goubor | (kg b h-11 i=1 ] 1%
1)
Ay T 260 0,284 000835 | 8424 61 158
Ay 17 260 0,317 0,00748 | 6017 103 853
Ay 36 00d o o 6017 216 612
Ay .| 16730 L] o 4011 a1 064
g 12 200 i ] G017 | 73407
Tabulka II
Obsahy mezioperadnich sdsobnikid
obaah
ziaobnilk 1t
2, 203
2, 340
2, P
Z, 110

Na obrdzku 2 je zndzornéna plnou fdron zdvislost
spolehlivosti provoznich soubord 4, a A, na Gase

podle vztahu (4) s tim, %6 hodnoty :‘.‘.ii jeou poufity
=1

z tabulky L Body je oznadena empirickd spolehlivost
R'{t) vypobtend podle vztahu (5). Na obrizku 3 je
zndzornéna sdvislost pravdépodobnosti P(f) na Gase
podle vztahu (8) pro provozni soubory 4, 8 4. Body
oznaduji empirickon opravitelnost FP(t) vypodt
podle vztahu (7).

doilo ke 47 poruchdm. Data pro vyh lehli
vosti provezniho souboru A, byla vyhodnocena za
obdobi 6 mésied, v némi dodlo k 17 poruchdm. Pm

provogni soubory Ay, 4, a A nejsou vedeny iy

Sechéma vyrobni linky pro vypolet primémé vjkcn—
nosti vrobny mohlo byt proti obrdzku 1 déle zjedno-
dutteno (obr. 4), Zn vjkarmnat. provozniho souborn A,

o poruchich. Navie tyto soubory nejsoun v nepletri-
tém provoru, ek umoifinje ménd akutni opravya
fidribu soustfedit do obdobi plinovanych odstivel.
Z tiéchto diivedd je pro spolehlivost soubord A, A,
a A; aproximativngé piedpokl: o R{t)=1- pro
viechna £,

Opravitelnost promn{ch suubcn‘l vyjidiend para-
metremn I byla = bni jako spolehlivost.
Casovy fond F v hodindch za rok (365 dn.i) vychdzi
% toho, #e provozni sonbor 4, je v provozu nepletrfits,
soubory Ay, Aya Ag jsou v nepletrditém provozu 5 dni
v tyfdnu, v sobotu a nedéli jeou odstaveny, Provozni
soubor A, je od pondéli do patku ve dvousménném
provozu..

Vykonnost, spolehlivost, cpravtbolnost a - tasovy
fond provoznich souborii jo uveden v tabulee T Obsahy
mezioperafnich zdsobnilil json uvedeny v tabules 1T
v tundch findlnfho produlkéu.

Za podminky, e by tasovy fond byl dplnd vyugit
a jednotlivé provoznl soubory pracovaly 8 maximdl-
nim vykonem, mohly by vyprodukovat #a rok pro-
dulkoi Qo (piepodtenou na lindlnd prodult) nvedsnon
v tabules I. ;

Tabulka I naznaduje, Zo tzv, tzkym mistem vyrob-
ny je za soutasndého F pro ]adnntlwé provozni souhory
sonbor A,

byla d fho sonboru ;.
Tato fiprava aohéma,tu jo moimi proto, &e spolehlivoat
soubori A;, Ay a 4; je uvaZovina jednotkovd. Vykon-

e
.8
—-i[hJ'
Obr, 2, Razdéfm spolehlivosti soubortc A, A; v &'Iss
(body gt emp hodniotu iz pr
S nich sdanamit

® A, OAy
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Oby. 3. Rozdélend opmva'teb:oa}l' soubord Ay, A, v fnse

(Body fuji empirichou tu opravitelnosti = pro-

woznich sdznami =
BA;, 04

[ HO{A LA H@AA]

Obr. 4. Schéma wirobny pre wijpodel primérnd wj}hmos.li

nost provozniho souboru Ay je tudfi limitovdna vykon. '

nosti souborn Ay a obsah mezioperainiho zdsobnilou
%, neni nutné uvaovat.

Primérnd vykonnost vyrobni linky pro spolehlivost
provoznfch soubord, jejich opravitelnost a vykon-
nost podle tabulky 1, pro obsahy mesioperadnich zd-
sobnikii podle tabulky IT byla stanovens na 6000 kg
h-1. Primérnd vykonnost vyrobny je vzt na

vyavitlit tim, fe se svisila plynulost vyrohy -(viz
tabulka TII, gloupee B).

Inlenzifikace viiroby roz5ifenim éasového fondu
souboru Ay

V piipnd® téisménného provozn balicich linek pit
dni v tydnu (fasovy fond balicleh linelk 6017 hodin),
by se primérnd vykonnost virobny zvydila na G600
kg b1, Primérné saplninl sisobniki v phipadé ros-
Hifeni Gasového fondu pro haliel linky na tF{aménny
provos pit dni v tydnn ukazuje tabulka 111, sloupee C.

Ve srovndnf tabulky ITT, slonped A a O vyniki
znadné snifeni primérného zaplnéni zdsobniki pii
rozéifeni ¢asového fondu pro baliel linky. Plynulost
v¥roby je v piipadé roziifeného Sasového fondu pro
baliei linky limitovéna nejvies nizkou vykonnosti pro-
vozntho souborn 4. ;

Intenzifikace vijroby =vijfent il i pr iho
souboru A,

V tabulee IV jsou ghrouty vysledky vipoitu pri-
mirné vykonnosti vyrobni linky pii zvy#eni vikon-
nosti provozniho souboru 4, na 12 000 kg h— (o 86 %,).
Vo sloupei 1 tabulky 1V je uveden vyaledek vypoitn
pii obsahu zdsobniloh podle tabulky 11. Ve sloupei 2
hy! gvyiion obeah zdsobnila Z, na 25 000 kg, ve sloupei
3 byl rozfiten tasovy fond baliefch linek A, na t¥i-
sminny provez pit dnf v tjdnm a ohsah Z; zviien
na 25 000 kg findlniho produltu, Primérmé zaplnéni
zasobnikil je vyjidfeno v procentech maximélniho
obsahu. Predpoklidime, Ze gvybenim vykonnosti sou-
born A, se nezméni jeho apolehlivost.

Zasovy fond 8424 hodin, Vyrobni kapacita &ini proto
50 544 000 kg pracich prostfedki za rok.

Intenzifikace uijroby zvétfenim mezioperatnibo sisobniku
% ;

Tabulka IIT {sloupee A) ukazuje primiérné saplnéni
zisobnlk@ virobny vypoitend pfi stanoveni vyrobni
kapacity. Relativné nizgkd primérmd zdsoba v zdsoh-
nikn £, o vysokd primérnd zisoba v sdacbniku Z,
sviddl o tom, #e je nizkd plynulost vyroby mezi sou-
hory Ay a A, Proto by zviond obsahu zdsobnikn 2,
(eoz jr vlastnd ekvivalentni zvydeni vikonnosti sou-
boru Ay) mélo véat ke svyseni primérné vykommosti
vyrobny v diteledlou enifent prostojii souboru A, z di-
voli nedostathu suroviny., Pii zvyieni obsahu wdsob-
nikn Z, = 6000 kg na 25 000 kg findlntho produktu,
2vyE so: primémd vykonnost vyrobny nas 6500 kg
bl tj. o 3 9. Zvyenim ohsahu zasobniku Z; se
ani#l primérné zaplnéni zdsobnikd Z, a Z,, cof lze

Tabulka IIT
Privmérné zapinin zisobniku

Asobnik objemn [%1 =
4 ll B o
2, 02,5 T4 25,3
Zy 07,3 55,6 0,3
& 0,7 56,0 ]

Tabulka IV
Pramérng vjkonnost virobny o saplnéni zdsobndki
prikind | T 3
LALS] | s 65 8,1
Zy1%imex obfem | 878 | 010, 53,3
E, | 008 9,7 89,1
Fa l 50,7 g |0

7 tabulky TV vyplyvi, fo samotné svydeni vykon-
nosti provozniho souborn A, pki zachovini ostatnich
parametrii virobny na souéasné vy je heavyznamné.
Srovndme-li tabulkn TTT sloupee A a sloupec 1 v ta-
bulee TV, pozorajeme, Ze se zvySenim vikonnosti pro-
vozniho souboru A, se zvyil pouze primérné zapinéni
zhisobniku %, bez odezvy na W,. Podobné porovndnim
tabulky TII, sloupce B a sloupoe 2 v tabules IV pozo-
rujome, Ze se zvyienim vykonnosti souborn 4, a zvy-
genlm obeahu zdsobniku Z, nedosihne zminy W,
(evysl se pouze primérné zaplnéni zdsobnikd Z, & Z,).

Sloupee 3 v tabulee IV dolumentuje, #e roziifenim
Fasového fondu souborn A, klesi primémd zdsoba
v %y k nule (balitky stadi zabalif produkei sonboru
A, aniZ se zapliivje zdsobnik Z,). Produkes vyrobny
je limitovina vykonnost! souboru 4,

Zaviir

Piiklad uvedeny v piedlofend prdei demonstruje
krom# viastniho postupu stanoveni vyrobni kapacity
i zpiisoby intengifikace viroby.
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Hlavnimi sméry intenzifikace json:

(1] — produkee provoenihe souborn [kl
Q, -~ produkes Y¥robnf linky [kg]
Ry —

a) modernizace (zvybeni spolehlivosti a vyl ti)
provoznich souborit vyrobny

b} rozéifend tasového fondn

¢) wvyeni kapacily mezioperatnich zdsobniki

d) komhinace uvedenj‘ch postupil.

Podle konkrétni

P SO T L o

je
tieba valit m;vhudné]ﬁ variantu intenzifikace vyroby
s ohledem na niklady intenzifikace a jejich ndvratnost.
Seznam symbolit

4y~ provozni aogubor

F = fawovy fond [h]

Ak — krok vipodta [h]

I~ intensita opravitelnosti (h-1F

k — calodipelnd konstanta

Li#') - potet poruck provoesniho souboru v obdobi

Lify — podet poruch & Lir'), kierd vanikly do ﬁab:r & od gpults-
* ni provoaniho sonboru
Pif) — opravitelnost

Pt} — empirlekd opravitelnost

Ry -- empirickd spolehlivost
A(r') — podet poruch provosniho soubnra v obdobi
S{t) - polet poruch = 8(:'), kterd byly opraveny do dohy ¢ od
vaniku poruchy
T — gimulovand doba pravoezn (]
— dobn [h]
&y — doba do peruchy [h]
o — doba. tevdni poruchy (h]
v — vikon provesniko ssubora (kg h-1]
¥y — vykon vyrobni linky (kg h-'|
W — vyikonnost provesniho souboru (kg h-1f
W, — primimi vikonnost vieobni linky [kg h-1]
« — nihodné dislo 2 intervala (0: 1)
T — f@aa (8, h)
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Solvity chloridu horeénatého s tetrahydrofuranem pro pripravu
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Jsow - studovdny  reakéni pndm.inky ayntézy

nejen slofeni solvitu, ale i jeho dalii fyzikdlni a che-

solvatd chloridu .ﬁofeémtéim 8 ¢ ,,. ifi mieké vlastnosti, které podstat mérow ovliviuji
pra viprobi k i kopol, i aktivitn a st ificit vysledného katalyzito-
race I-alkend ne-bizi Rg.csﬁnw nklom! WM - rut). Dodritet za mkoﬂoh podminnk Toprodukovatel-
-chiorid titaniity. ydvofuran lermickou a ex-  nost syntés produkti optimalniho slofeni & vlnet.nusﬁ
traktivni  desol trans-dichl kis(te- je mimoiddnd nérofné. .

trahydrofuran Jhofefnatého komplexu [ Mg(f)“H.OJ. Vysooe reaktivnd solvity ohlund.n hni‘eénshéhﬂ

Ohl

Tvail

Vychozimi slofkami nebo mezistupni syntdzy kata-
Iyzitord polymerace nebo kopolymerace I-alkeni na
hdzi systé chlorid hotefnaty-chlorid titanidity-d
nor elektronového pdru [Lewwom zdsmda), & ‘m ]nk
% homogennich rostoki, tak i 2 heterogennich smési,
jaou solvity ehloridu hofednatého s piisluinymi o{ek-
trondonorovymi sloufeninami. Nejifinnéjii kataly-
tické systémy obsahuji jako elektrondonorovon slodku
obvykle estery karboxylovyeh kyselin nebo l;t.hn-.ry.
Byntéza piisluinych solvith chloridu hofefnatého je
velmi obtiind, nebot bezvody olﬂond hoi"uéu«sty 8 e
thery a estery kyselin reagnje

8 tetrahydrofuranem slogend MgCl, . »CH,0 (0 <& <
< 4) jako vichosl sloiky syntéay jednoho = nejlastéji
citovanyeh katalytickych aystﬁmﬁ vyleuvedeného
druhu & libovol obou | t x
(v mezfch 0 < & {4] lze siskat pohod.lné]l Fizenon
termickou nebo extraktivni desolvataci dobie defino-
vané glonfeniny MgCl, . 4CH,0  pesnéji trans-di-
chloro-tetrakis (tetrahydrofuran) hofefnatého  kom.
plaxu [Mg(G,H,O)‘(ﬂ,]') Vysled.ky studia damlv&&we
¥ jsou p étem tohoto sdélent. =S

- Pokusni st
Chemildlie : :
trans - Dichloro - tetrakis(tetrahydrofuran)hoteduaty

se rozpoudti na roztoky velmi nizkych p -'an.i

komple: lMs(U‘H OhCJEJ byl piipraven podle. prce?)
lryst chloridu h v - totra

Potiebnd solvity se obvykle ziskivajl pracoou & dlon-
hctnmgic{ homogenizaci obou slofck za pomoci mleci
t y. Na podminkdch této pak zdvisf

hydmfnmnu =i teplot pod 28-°C. Inertni mpo.wi&bﬁls,
n-heptan (Avondale Laboratories, Anglie) a n-oktan
(Laborchemie Apolda, NDR), oha distoty pro UV-
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